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Intelligente Problemlésungen

DEMOTEC 70

Produktinfor mation / Gebrauchsanweisung

DEMOTEC 70 ist ein 2-Komponenten Material, bestehend aus Pulver und Flissigkeit, auf
Basis von modifiziertem Methylmethacrylat und leitfahigem Kohlenstoff. Durch eine neuar-
tige Materialkomposition wurde eine gute, homogen elektrische Leitfdhigkeit und eine gute
Haftung der Einbettmasse erreicht.

DEMOTEC 70 ist besonders fur den Einsatz bei elektrolytischem Wischpolieren sowie fir
Untersuchungen im REM und in der Mikrosorde geeignet.

Dadie Leitfahigkeit nicht auf metallischer Basis hergestellt wird, sind stérende Einflisse des
Einbettmittels auf die Probenuntersuchung ausgeschlossen.

Eigenschaften
elektrisch leitfahig
geringe Abweichungen vom empfohlenen Anmischverhdtnis sind moglich
gief¥fahig

Vorberetung

Alle einzubettenden Material proben miissen sauber, trocken und fettfrel sein. Eine Vorreini-
gung im Ultraschallbad oder mit Aceton ist zu empfehlen.

Anmischen
DEMOTEC 70 wird in folgendem Verhdtnis angemischt:

Dosierung nach Gewicht
1 Gewichtsteil Pulver
1 Gewichtstell Flissigkeit

Das Mischungsverhdtnis kann geringfiigig variiert werden, wobei die besten Resultate bel der
Einbettung mit den obigen Mischungsverhéltnissen erreicht werden.

Verarbetung/Aushértung

Zunéchst die bendtigte Flissigkeitsmenge in das Anmischgefald vorlegen, danach die ent-
sprechende Menge Pulver zugeben und gr iindlich mit einem Holzspatel durchmischen, bis
die Masse eine homogene, breiige Konsistenz hat. Mit ruhigen Rihrbewegungen kénnen Sie
das Einrtihren von Luftblasen vermeiden.

Es empfiehlt sich, Demotec 70 nicht direkt in die Einbettform zu gief3en, sondern nach ca. 2
Minuten noch einmal durchzumischen. So wird ein Entmischen vor der Aushartung
verhindert. Die Verarbeitungsbreite betragt etwa 5 Minuten. Wahrend dieser Zeit ist die
Einbettmasse gut flief¥ahig.



Die Aushéartung von DEMOTEC 70 beginnt bereits mit dem Zusammenmischen der beiden
Komponenten.

Bel Raumtemperatur (21°C) hartet DEMOTEC 70 innerhalb von etwa 18 Minuten aus. Die
Probe sollte vor der weiteren Bearbeitung vollig abgekihlt sein, da die gute Leitfahigkeit erst
nach dem Erkalten des Kunststoffes erreicht wird. Die Spitzentemperatur bei der Aushéartung
liegt bel etwa 110°C, gemessen bel 10 g Einbettmasse.

Besonderer Einbett-Tipp 1

Sind Proben mit engen Spalten oder Offnungen einzubetten, hat es sich bewahrt, zunéchst
etwa 2-3 mm Kunststoff in die Einbettform zu flllen und erst dann die Probe zu platzieren,
die ruhig mehrmals hin und her bewegt werden sollte.

Damit wird verhindert, dass auf der Auflagefldche unter Umsténden Hohlraume verbleiben,
die nicht vom Kunststoff ausgefillt sind.

Tipp 2
Wenn Sie den Kunststoff aus dem Becher langsam Uber den Spatel (direkt an den Becherrand

halten) auf die einzubettenden Proben in der Einbettform gief3en, vermeiden Sie, dass sich
»eingerihrte* Luftblasen an der Probe oder im Kunststoff festsetzen.

Auswirkung der Umgebungstemper atur auf die Verarbeitungs- und
Aushértezeit

Die angegebenen Daten beziehen sich auf eine Raumtemperatur von +21°C. Liegt die
Temperatur hoher, beschleunigt sich die chemische Reaktion, niedrigere Temperaturen
verlangsamen den Ablauf. Als Faustregel kann gesagt werden, dass sich bel einer um [0°C
erhohten Temperatur die Verarbeitungs- und Aushértezeiten halbieren und sich bei um 10°C
niedrigerer Temperatur verdoppeln.

Allgemeaine Hinweise

Fir absolut blasenfreie Proben ist eine Aushartung unter Druck (ca. 2 bar) zu empfehlen.
DEMOTEC Einbettmittel sollten kiihl und dunkel gelagert werden. Flaschen und Dosen sind
nach Gebrauch gut zu verschlief3en und der Inhalt ist vor Verunreinigungen zu schiitzen.

Die beste elektrische Leitfahigkeit wird erreicht, wenn beide Seiten der Probe angeschliffen
werden. Eventuell die Rickseite zusétzlich aufrauen.

Empfohlenes Zubehor
DEMOTEC-Anmischbecher aus PP
Anmischspatel aus Holz
Einbettformen aus Teflon oder PP
PE-Dosierl¢ffel




Liefereinheiten

Artikel-Nr.

DEMOTEC 70 207033 1 Kg Pulver

(elektrisch leitend)

207053 500 ml  Flussigkeit
207055 11 FlUssigkeit
Artikel-Nr.

Teflon - Einbettformen 20TE71 25 mm  Durchmesser
20TE72 30 mm  Durchmesser
20TE73 32 mm  Durchmesser
20TE74 38 mm  Durchmesser
20TE75 40 mm  Durchmesser
20TE76 50 mm  Durchmesser
20TE77 70 mm  Durchmesser
20TE78 65 x 35 x 30 mm
20TE79 85 x 45 x 30 mm

Polypropylen- 20PP71 25 mm  Durchmesser

Einbettform 20PP72 30 mm  Durchmesser

Normaldeckel 20PP73 40 mm  Durchmesser

Polypropylen- 20PP74 25 mm  Durchmesser

Einbettform 20PP75 30 mm  Durchmesser

Spezialdeckel 20PP76 40 mm  Durchmesser

Zubehor 20ZB64 100 St.  Holzspatel
20ZB63 10 St. PP-Anmischbecher
20ZB65 1 St. PE-Dosierl6ffel
20ZB67 1 St. Aufbewahrungsgefaid
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